Устройство автоматического подогрева краски

РАДУГА

1. Введение


1.1. Настоящее описание содержит сведения о назначении, технических данных, устройстве, принципе работы и другие сведения о нагревателе краски.


1.2. При эксплуатации устройства подогрева краски необходимо строго соблюдать соответствие заводских номеров блока подогрева краски и блока управления, указанных в паспорте, так как их несоответствие требует дополнительной регулировки в условиях изготовителя.


1.3. Базовую конструкцию прибора могут быть внесены изменения не отраженные в настоящем описании.


2. Назначение


Устройство автоматического подогрева краски «Радуга» предназначено для нагревания краски до заданной температуры без непосредственного контакта краски с нагревательным элементом и автоматического поддержания этой температуры при заданном расходе краски. В качестве теплоносителя используется вода.


Устройство рассчитано для работы в умеренных климатических условиях в интервале температур +1 : +40 оС при нормальном атмосферном давлении и относительной влажности воздуха до 75 5 при 35оС.


Для работы при более низких температурах необходимо в качестве теплоносителя  использовать вместо воды тосол или после окончания работы установки сливать воду.


Устройство выпускается в двух вариантах: с одним каналом подогрева («Радуга-1») и с двумя каналами подогрева («Радуга-2») для одновременного подогрева двух различных красок.


3. Технические данные

3.1. Температура подогрева краски, оС
20-50

3.2. Точность поддержания температуры, оС
+0.5

3.3. Рабочее давление краски, атм.
5

3.4. Напряжение питания, В
220

3.5. Пиковая потребляемая мощность, кВт
3

3.6. Максимальный расход краски, при температуре 50 оС, л/час
30

3.7. Габаритные размеры, мм


блока нагрева 
210*200*510


блока управления
215*200*185

3.8. Емкость водяного котла, л
3.5

3.9. Расстояние между блоком нагрева и блоком управления, м
10

3.10. Масса, кг


блока нагрева (без воды)
14


блока управления
5

4


4. Состав изделия и комплект поставки


В состав установки нагрева краски входят:


4.1. Блок нагрева
1 шт.


4.2. Блок управления
1 шт.


4.3. Техническое описание и инструкция по эксплуатации
1 шт.


4.4. Паспорт
1 шт.


5. Устройство и принцип работы


Установка нагрева краски состоит из двух блоков: блока подогрева краски и блока управления (электронного блока), причем блок подогрева краски соединен двумя кабелями по 4,5 м с присоединительной коробкой. Один кабель питает нагревательный элемент (ТЭН), а второй передает сигналы от датчиков нагрева краски и воды на электронный блок. Кабели жестко соединены с герметичным отсеком нагревательного блока и штепсельными разъемами присоединительной коробки.


5.1. Блок подогрева краски


Блок подлогрева краски (рис. 1) представляет собой водяной котел 1 объемом 3.5 л с вмонтированным в него нагревательным элементом 2. Внутри котла проходят один или два змеевика 3, нагревающие протекающую по ним краску. На выходе из змеевиков установлены датчики температуры нагрева краски 4. Аналогичный датчик 5 установлен в водяной котел. Сигналы с датчиков температуры нагрева краски и воды поступают в электронный блок.


Водяной котел с торца закрыт крышкой 6, имеющей заливную горловину 7. На крышке закреплена герметичная коробка 8 с клеммами подсоединения к ТЭНу и датчикам температуры.


Водяной котел 1 окружен по диаметру воздушной рубашкой 9, через которую может проходить и нагреваться воздух, поступающий в пульверизатор для распыления краски.


К водяному котлу приварены две лапы 10, на которые ставится установка, а к герметичной коробке – ручка 11 для переноса установки. К одной из лап приварен болт заземления блока нагрева.


Штуцеры входной 12 и выходной 13 одного канала ввернуты в переходники 14, расположенные на одной оси. Краска должна подводиться к входному штуцеру и отводится от выходного. Подсоединять шланги по-другому (наоборот или от различных каналов) запрещается.


Если котел установить в рабочее положение (на лапы) и посмотреть на него со стороны выходных штуцеров (герметичной коробки), то левый штуцер соединен с первым каналом, а правый – со вторым.
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5.2 Блок управления


Блок управления (рис.2) состоит из устройства обработки сигналов с термодатчиков, устройства бесконтактного прерывателя напряжения, устройства регулировки и определения температуры, а также устройства понижения напряжения.


Сигнал от датчиков нагрева воды и краски попадает на электронную плату 1. При достижении заданной температуры нагрева воды или краски подается сигнал на отключение нагрева. Отключение осуществляется бесконтактно тиристором 2, закрепленным на радиаторе 15. При снижении температуры ниже заданной та же плата подает команду и тиристор включает нагрев. Включение и выключение нагрева происходит постоянно при работающем нагревательном устройстве, поддерживая температуру краски на заданном уровне с точностью +0.5оС.


Для задания требуемой температуры нагрева краски необходимо нажать на кнопку 5 (рис.4) и, не отпуская кнопки, плавным поворотом ручки потенциометра 4 установить стрелку на шкале головки 6 требуемую величину и отпустить кнопку. При этом автоматически устанавливается и будет достигнута максимальная температура нагрева воды – на 30оС больше, чем заданная температура нагрева краски. Температура воды будет поддерживаться на этом уровне, пока температура краски не достигнет заданной. После этого сигналы на отключение и включение нагрева подает датчик нагрева краски. Нагрев временно прекращается, т.к. температура краски, достигнув заданной величины, будет повышаться за счет разности температур воды и краски. Когда краска, нагревшись за счет понижения температуры воды, охладиться до заданной температуры, установка выйдет на рабочий режим и обеспечит требуемый нагрев.


Вышеописанная динамика изменения температуры воды и краски при нагреве показана на графике (рис.3).


Напряжение с 220 В до 17 В понижается трансформатором 6.


Все устройства блока управления размещены в корпусе, на передней панели (рис.4), которого размещены органы управления установкой. Кроме вышеупомянутых кнопки 5, потенциометра 4 и головки 6 с индикацией температуры, на ней размещены два тумблера 2, 3 и светодиод 1, Тумблер 2 включает установку в сеть, а светодиод над ним сигнализирует о включении; тумблер 3 включает канал, в котором необходимо определить температуру нагрева краски.


В одноканальном нагревателе температура нагрева краски будет фиксироваться при любом положении тумблера переключателя каналов.


На задней стенке корпуса размещены сетевой провод 7 (рис. 5), предохранитель 9, разъем 8 для силового кабеля под ТЭНы и для малоточного кабеля под датчики, а также болт 14 для заземления блока управления.


Принципиальная электрическая схема блока регулировки температуры нагрева краски показана на рис. 4.
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6. Меры безопасности


6.1. Блок управления при работе располагается не менее чем за 5 м от места расположения краски и от огнеопасных веществ (ацетон, бензин, керосин и т.п.).


6.2. Перед работой установки проверить наличие заземления: отдельно котла и отдельно блока управления.


6.3. Постоянно контролировать уровень воды в котле (наличие воды в горловине). Не допускать работу установки нагрева краски при пониженном уровне воды. Необходимо своевременно доливать воду.


6.4. Не оставлять работающую установку без присмотра более чем на 0.5 часа.


6.5. Избегать разгерметизации коробки 8 (рис. 1) без особой на то необходимости. В случае вынужденной разгерметизации коробки принять все меры по ее восстановлению (наличие качественных уплотнительных деталей и нормальную затяжку крепежных деталей).


6.6. Не оставлять в котле воду, если есть угроза ее замерзания.


6.7. В соответствии с правилами устройства электроустановок п. 7.4.25 нагреваемые рабочие части данной установки защищены от соприкосновения с горячими веществами, а для защиты от теплового излучения в установке предусмотрен воздушный кожух.


7. Подготовка установки к работе


7.1. Выбрать площадки для размещения блока нагрева и блока управления на расстоянии 5 – 10 м друг от друга. Установить на них блоки.


7.2. Заземлить корпуса блока нагрева и блока управления.


7.3. Подсоединить к установке подводящие и отводящие шланги для краски, а при необходимости и для воздуха.


7.4. Залить воду в котел и горловину.


7.5. Соединить соответствующие разъемы блока управления с присоединительной коробкой.



7.5.1. Снять заднею крышку блока управления.



7.5.2. Соединить контакты 1 и 2 клемной колодки 8 (рис. 5) блока управления с соответствующими 1 и 2 контактами клемной колодки присоединительной коробки 8 (рис. 6). Присоединение выполнять кабелем с сечением токопроводящих жил не менее 1,5 мм2. Соединение остальных контактов выполнять кабелем с сечением токопроводящих жил не менее 0,5 мм2.



7.5.3. Установить заднею крышку блока управления.


7.6.Подключить блок управления к сети 220 В.



7.6.1. Перед эксплуатацией изделия обеспечить перечень организационно технических мероприятий по безопасной эксплуатации устройства.
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8. Порядок работы


8.1. Включить тумблер «Сеть».


8.2. Установить требуемую температуру нагрева краски. Для этого нажать кнопку «Режим» и удерживая кнопку ручкой «Установка» установить требуемую температуру.


8.3. Отпустить кнопку «Режим». Установка переходит в автоматический набор заданной температуры.


8.4. Тумблер «Канал» установить на рабочий канал.


8.5. Включить подачу краски.


8.6. При прекращении работы выключить тумблер «Сеть»


9. Техническое обслуживание


9.1. Ежесменное техническое обслуживание  перед началом эксплуатации.


9.1.1. Внешний осмотр.


9.1.2. Проверить целостность кабелей и заземлений.


9.1.3. Долить воду до максимально возможного уровня.


9.2. Ежемесячное техническое обслуживание.


9.2.1. Выполнить комплекс работ ежесменного технического обслуживания.


9.2.2. Проверить и убедиться в отсутствии течей воды и краски.


9.3. Сезонное техническое обслуживание. Производиться после прекращения использования установки и снятия подводящих и отводящих шлангов краски и воздуха.


9.3.1. Выполнить перечень работ ежемесячного технического обслуживания.


9.3.2. промыть каналы от краски и отложений.


10. Правила хранения


Установки нагрева краски хранить со слитой водой в помещении при температуре от минус 20оС до плюс 40оС и относительной влажности 75% при температуре плюс 35оС без конденсации влаги.


11. Гарантийные обязательства


Предприятие-изготовитель обеспечивает ремонт и устранение скрытых дефектов в течение 12 месяцев со дня продажи.


Дата продажи «____» ___________ 200_ г.

